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| céo de coeficiente de atrito, bem como melhora na performance da superficie,
 AISI M2 deve ser realizada por meio de plasma (idnica), com atmosfera pobre em _ m m CON T E AC O S
';a’_'s_‘da ordem de 400/500°C, de forma a se formar camadas somente de difusdo sem a
omenda-se camada maxima entre 5 a 10microns.
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de atri , desgaste e melhora na performance da superficie, & possivel a aplicacdo
alizados ‘pe,lc’j processo PVD. Importante a temperatura maxima de processo ficar entre
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FICHA TECNICA APLICACOES

Aco balancegdo para situacdes de alta abrasao, - Pecas padrao (moldes, placas, pinos, puncées,
com composicao quimica ao tungsténio, matrizes)

molibdénio e vanadio, especificos para o excelente - Brocas helicoidais, fresas e puncdes
desempenho de ferramentas de corte, corte
fino, cunhagem, estampagem, entre outras
aplicacoes afins. O aco rapido AISI M2 tem como
caracteristica técnica sua versatilidade em uma
gama de aplicac¢des industriais, alcancada por sua
elevada tenacidade aliado a propriedades que
conferem estabilidade em temperaturas elevadas, » Escareadores e alargadores

resisténcia ao desgaste e estabilidade dimensional. - Ferramentas de maquinacao de engrenagens,
desbaste e moldagem

- Ferramentas especiais de corte

ESTADO DE FORNECIMENTO « Ind. processadora de alimentos
- Laminacao

Redondo ou Quadrado - Pecas de desgaste
Dureza Média 240-260HB

- Compactacao de pos

- Componentes de injecao

- Conformacédo a frio / cunhagem
- Corte / Facas para maquinas

- Corte fino / estampagem

COMPOSICAO QUIMICA MEDIA
M2 | 13343 09 | 03 | 425 | - | 5 | 62 | 19

Imagens ilustrativas.



TRATAMENTO TERMICO CURVA DE REVENIMENTO

RECOZIMENTO AUSTENITIZAGAO (°C) @ 1180°C

Aquecer até 850°C+/-20°C. Patamar de 2 horas em temperatura. Resfriar lentamente ao forno, com taxa

de resfriamento de 20°C/hora, até atingir 650 °C+/-10°C, para depois esfriar ao ar calmo. Para recozimento 0
isotérmico, aquecer a 850°C+/-10°C, patamar de 2 horas, resfriar até 760 °C, conservar nesta temperatura

por mais 4 horas para, em seguida, resfriamento ao ar.

65
=
)
” = f 60
ALIVIO DE TENSOES 5 \
oc
=)
3 e WS 1 . 5 @
Para usinagens de remocao proxima a 30% ou geometrias criticas, importante realizar alivio de tensdes em 55 |
atmosfera neutra, a 650°C +/-10°C, patamar de 2 horas em temperatura, posteriormente resfria-las no
forno ou ao ar calmo. 2

" 45
TEMPERA 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650

% 4 : : : TEMPERATURA DE REVENIMENTO (°C
Importante: Para témpera, deixar sobremetal adequado para usinagem posterior, todos os acos variam Ge)

seu dimensional devido as tensées aplicadas no processo de témpera, consulte a Conte Acos em caso Corpo de Prova 20mm?
de davidas.

Pré-aquecer até estabilizacdo da temperatura 550°C+/-20°C. Em seguida, as pecas sdo removidas para
um pré-aquecimento mantido a 870+-10°C, onde permanecem até equalizacdo da temperatura. Depois = ,
realizar a terceira etapa de pré-aquecimento na faixa de 1.050°C +/-10°C até equalizacdo da temperatura. SEQUENCIA DE CICLO TERMICO
A (ltima etapa é a austenitizacdo, que deve estar mantida entre 1.150/1.200°C, dependendo da dureza
maxima solicitada onde permanece até homogeneizacdo, antes do resfriamento. A temperatura usual
1.180/1.190°C, o tempo de permanéncia no banho de austenitizacao é critico e ndo pode haver excessos,
pois acarretara na perda de propriedades do aco. O aco AISI M2 também pode ser temperado em fornos a
vacuo. O resfriamento pode ser feito em gas pressurizado, ar soprado ou banho de sal mantido a 520/550°C.
Ap0s a témpera, resfriar até cerca de 80°C antes de se iniciar o revenimento.

3° Pré -aguecimento
Austenizacdo

REVENIMENTO

Revenir as ferramentas imediatamente apds a témpera, assim que a temperatura atingir cerca de 80°C. A
temperatura de revenimento depende da dureza exigida. Normalmente as ferramentas sdo revenidas entre
550/600° C para melhor tenacidade. Recomenda-se triplo revenimento, a fim de se obter as melhores
propriedades e estabilizacdo dimensional do aco. Ap6s o primeiro revenimento, resfriar o ago em ar calmo até
temperatura ambiente, somente depois iniciar o proximo aquecimento para o segundo revenimento e assim
sucessivamente. Todos os revenimentos com tempo minimo de 2 horas ap6s a estabilizacdo da temperatura.
E possivel realizar tratamento criogénico a fim de maior estabilidade dimensional, apés o primeiro ciclo de
revenimento, os demais revenimentos devem ser realizados normalmente.

2° Pré -aquecimento

2° Revenimento

1° Revenimento 3° Revenimento

1° Pré- aguecimento

TEMPERATURA >

Alivio

Resfriamento Martémpera/Gas Pressurizado

TEMPO mmmlp>
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